	ОПРОСНЫЙ   ЛИСТ
для заказа оборудования конвейера ленточного стационарного
В=_____мм  в количестве _____ шт.
1  ОБЩИЕ  СВЕДЕНИЯ

1.1 При выборе оборудования конвейеров шириной ленты В=400…2000мм следует пользоваться каталогами:

     1.  ОАО «Конвейермаш» «Конвейеры  ленточные стационарные с  шириной  ленты   400÷2000мм»  НКМ-04;

     2. ГПКИ «Союзпроммеханизация» «Конвейеры ленточные стационарные общего назначения с шириной ленты В=500…1600мм. Оборудование.»
                            3. ЗАО «Полевской машиностроительный завод» «Конвейеры ленточные стационарные общего назначения с резинотканевой лентой»
1.2  Оборудование  конвейеров  изготавливается  по  действующим  на  заводе  чертежам  и  техническим  условиям   ТУ 3143 – 002 - 71553145-2009 "Конвейеры шахтные ленточные".

2  ГЕОМЕТРИЧЕСКАЯ СХЕМА   КОНВЕЙЕРА С РАСПОЛОЖЕНИЕМ ЗОН ЗАГРУЗКИ И ПРИВОДА В ПЛАНЕ
                                                    3  ПАРАМЕТРЫ    КОНВЕЙЕРА

	№
	Наименование  показателя
	Величина

	1
	Ширина  ленты, мм
	

	2
	Длина конвейера   по  осям  приводного  и  концевого барабанов, м
	

	3
	Высота  подъема  по  осям  приводного  и концевого  барабанов, м
	

	4
	Угол  наклона  конвейера, град
	

	5
	Скорость движения ленты, м/с
	

	6
	Производительность, т/ч
	

	7
	Максимальное  усилие  в  ленте, Н
	

	8
	Крутящий  момент  на  барабане, Н·м
	

	9
	Транспортируемый груз:
	

	
	-  наименование                                                                              
	

	
	- насыпная плотность, т/м(
	

	
	- влажность, (
	

	
	- температура, град
	

	
	- гранулометрический  состав: средний  размер  куска  , мм - %
	

	
	                                                  максимальный  размер куска, мм - %
	

	
	-особые  характеристики груза (абразивность, липкость, слеживаемость, взрывоопасность и т.п.)
	

	10
	 Потребляемая мощность электродвигателя конвейера , кВт
	

	11
	 Категория  помещения по ПУЭ
	

	12
	Условия работы  конвейера:  место установки  конвейера
	

	
	температура  окружающей  среды
	

	13
	 Количество заказываемых  конвейеров, шт
	

	14
	Доп.  требования:
	

	4   ВЕДОМОСТЬ  ЗАКАЗЫВАЕМОГО  ОБОРУДОВАНИЯ

	№ п/п
	Наименование
	Обозначение по каталогу
	Условное обозначение
	Кол-во, шт.

	1
	Барабан  приводной  (футерованный):
	
	
	

	2
	Барабан  неприводной:
	
	
	

	2.1
	концевой
	
	
	

	2.2
	оборотный
	
	
	

	2.3
	отклоняющий
	
	
	

	3
	Устройство    натяжное  винтовое
	
	
	

	4
	Тележка  натяжная (полиспастная)
	
	
	

	5
	Рама  натяжная   (полиспастная)
	
	
	

	6
	Устройство  грузовое (полистпастное):  
	
	
	

	6.1
	блок
	
	
	

	6.2
	груз
	
	
	

	6.3
	канат 
	
	
	

	7
	Роликоопора желобчатая:  с роликами
	
	
	

	7.1
	грузовая
	
	
	

	7.2
	амортизирующая
	
	
	

	8
	 Роликоопора  плоская: с роликами
	
	
	

	8.1
	верхняя
	
	
	

	8.2
	нижняя
	
	
	

	9
	Роликоопора  центрирующая:  с роликами
	
	
	

	9.1
	верхняя
	
	
	

	9.2
	нижняя
	
	
	

	10
	Роликоопора  дефлекторная:   с роликами
	
	
	

	10.1
	для  желобчатой  ленты
	
	
	

	10.2
	для  плоской   ленты
	
	
	

	11
	Очистители  барабанов:
	
	
	

	11.1
	приводного
	
	
	

	11.2
	неприводного
	
	
	

	11.3
	натяжного винтового
	
	
	

	12
	Скребок  для  очистки  ленты:  одинарный,  двойной
	
	
	

	13
	Устройство  очистное  плужковое
	
	
	

	14
	Сбрасыватель  ручной: правый,  левый, двухсторонний
	
	
	

	15
	Сбрасыватель  автоматический: правый,  левый, двухсторонний
	
	
	

	16
	Устройство  от  схода  ленты  на сторону
	
	
	

	17
	Устройство  выключающее  канатное
	
	
	

	18
	Устройство выключающее рычажное
	
	
	

	19
	Устройство  от  продольного пореза ленты
	
	
	

	20
	Привод  (на  раме),  в  том  числе:              №3
	
	
	

	21.1
	редуктор
	
	
	

	21.2
	электродвигатель
	
	
	

	21.3
	тормоз
	
	
	

	21.4
	муфта  быстроходная
	
	
	

	21.5
	муфта тихоходная
	
	
	

	21
	Лента  конвейерная,  ГОСТ 20-85: 
	
	
	

	21.1
	тип
	
	
	

	21.2
	длина с учетом на стыковку, м
	
	
	

	
	
	
	
	

	№
п/п
	Наименование
	Обозначение по каталогу
	Условное обозначение
	Кол-во, шт.

	22
	Дополнительное  оборудование  (ЗИП):
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	23
	Металлоконструкция
	Все необходимые металлоконструкции, согласно чертежей на конвейер.
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Примечания:

1 Изготовителю  предоставляется право равноценной замены ленты транспортерной, а  также редукторов, электродвигателей (обеспечив передачу  крутящего момента и проектную скорость движения ленты).

2 Шкафы,  пульты  управления, электропусковая,  отдельно  стоящая  аппаратура и  электропитающие  кабели,  а  также  технологические  металлоконструкции  в  комплект  поставки  не  входят (при  необходимости  заказываются  дополнительно).

3  Данный  опросный  лист  является  неотъемлемой  частью  договора.

ЗАКАЗЧИК                           
                                                                                             
                                                                                          
(Наименование  организации, Ф.И.О.  и   подпись  лица  заполнившего  опросной  лист, дата, печать)




По вопросам продаж и поддержки обращайтесь:

Астана +7(7172)727-132, Волгоград (844)278-03-48, Воронеж (473)204-51-73,

Екатеринбург (343)384-55-89, Казань (843)206-01-48, Краснодар (861)203-40-90,

Красноярск (391)204-63-61, Москва (495)268-04-70, Нижний Новгород (831)429-08-12,

Новосибирск (383)227-86-73, Ростов-на-Дону (863)308-18-15, Самара (846)206-03-16,

Санкт-Петербург (812)309-46-40, Саратов (845)249-38-78, Уфа (347)229-48-12

Единый адрес: ztp@nt-rt.ru


